EG/NA 2

BE SAFE...BE EFFICIENT

FILIERES
A TETES
INTERCHANGEABLES

Les tétes de filiere EGA Master sont spécialement fabri-
quées pour un fonctionnement précis grace a l'usinage in-
terne du capot en aluminium, qui rend les quatre peig- e
nes parfaitement concentriques, garantissant ainsi une
bonne qualité de filetage.

1. Elles permettent de
réaliser des filetages
facilement et de gran-
de qualité de maniére
manuelle.

2. Le col est plus long, favorisant
un meilleur positionnement et
réduisant les vibrations, ce qui
ameéliore la qualité du filetage et
facilite I'extraction de la téte du
cliquet.

3. Elles incluent différentes tailles de tétes pour
s’adapter a tous les besoins..

4. Des ensembles pour filetages BSPT et NPT
sont disponibles.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CORPS: Fonte malléable

TETES COUVERCLE: Aluminium

MATERIAU PEIGNES: Acier spécial
CLIQUET Alliage d’aluminium
REDUCTEUR Aluminium

B} PEIGNES 58-62 HRc

DURETE CLIQUET 45-50 HRc

FINITION TETES Peinture époxy en poudre de couleur noir semi-texturé
CLIQUET Peinture époxy en poudre de couleur rouge RAL-2002 semi-texturé
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BE SAFE...BE EFFICIENT

FILIERES A TETES INTERCHANGEABLES

Kg
0.D.
Q inch

1/4-1.1/4 75 59018, 59019, 63003, 63004, 63005, 63006

3/8-1.1/4 7,0 59019, 63003, 63004, 63005, 63006
1/2-1.1/4 63003, 63004, 63005, 63006
BSPT 1/4-1 63 59018, 59019, 63003, 63004, 63005 63000 31000
3/8-1 6,0 59019, 63003, 63004, 63005
1/2-1 55 63003, 63004, 63005

Kg
0.D.
Q inch

1/4-1.1/4 75 59020, 59021, 63013, 63014, 63015, 63016

3/8-1.1/4 7,0 59021, 63013, 63014, 63015, 63016
1/2-1.1/4 63013, 63014, 63015,63016
NPT 1/4-1 63 59020, 59021, 63013, 63014, 63015 63000 51000
3/8-1 6,0 59021, 63013, 63014, 63015,
1/2-1 55 63013,63014, 63015

1.1/4-2 9,8 63007, 63008, 63009

-

Crers

BT 11/22 84 63008, 63009 63010 50002
Kg
0.D.
Cller =
1.1/4-2 98 63017,63018,63019
il 1.1/2:2 84 63018,63019 63010 50002

CJ

1/4-2 14 59018, 59019, 63003, 63004, 63005, 63006, 63008, 63009
BSPT 3/8-2 59019, 63003, 63004, 63005, 63006, 63008, 63009 63010 50002
1/2-2 12 63003, 63004, 63005, 63006, 63008, 63009
Kg
0.D.
o i =
1/4-2 59020, 59021, 63013, 63014, 63015, 63016, 63018, 63019
NPT 3/8-2 59021,63013, 63014, 63015, 63016, 63018, 63019 63010 50002
1/2-2 12 63013,63014, 63015, 63016,63018, 63019
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BE SAFE...BE EFFICIENT

CLIQUETS

Kg
con. oo

63000 1/4-1.1/4 15 1 °
63010 1.1/4-2 3,0

ETUI
CoD. LxWxH (mm)
51000 410x210x95
50002 640 x 340 x 155
REDUCTEUR
80833 1/4-1.1/4 15 °
HUILE DE COUPE

CoD. CAP. (ml)

» 1

Wl

BANDE DE SCELLEMENT PTFE POUR FILETAGES

CoD. L(m) WxH (mm) Densité (g/cm3)
10 0,20 10
15 12x0,075 030 15 1

Ce document a été créé par EGA Master S.L. et tous ses droits lui correspondent. Par conséquent, sauf autorisation préalable ' EGA Master S.L., toute copie ou diffusion intégrale

ou partielle de ce document, soit en support physique ou électronique est interdite e violation de ces droits pourra étre réclamée par voie judiciaire.



