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ESPANOL

Queridos usuarios:

Gracias por usar el Medidor de Par Digital. Este manual le ayudara a utilizar las diferentes
prestaciones de su nuevo Medidor de Par. Antes de ponerlo en funcionamiento, lea por favor
este manual completamente y guardelo cerca para una futura referencia.

lﬂ CARACTERISTICAS GENERALES

Lectura del valor del torsion digital.

Exactitud del +/- 1% o dentro de +/-3 unidades de medida (CW- sentido horario).
Operacion sentido horario.

Modo visualizacion track-valor actual y de valor maximo.

Modo visualizacion primer valor maximo.

Vibracién e indicador LED para alarma del valor de torsién objetivo.
10 valores de torsién objetivo preconfigurables.

Seleccién de unidades (N-m, in-lb, ft-Ib, kg-cm).

Funciones de comunicacion.

Funcién de apagado automatico después de un tiempo en reposo.
Alimentado por adaptadores AC/DC.

lﬂ DESCRIPCION DE ELEMENTOS Y FUNCIONES

. Puerto de comunicacion.

. Puerto del adaptador AC/DC.

. Lectura de LCD.

. Indicador LED.

. Indicador del estado de la bateria (opcional).
. Botdén de restauracion del sistema.

. Zumbador.

. Botdn de encendido/ reseteo.

. Botdn de seleccion/ajuste de unidad.
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10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

Boton de seleccion de valores preconfigurados
Boton abajo.

Boton arriba.

4 agujeros de montaje.

Valor de torsion.

Modo de trabajo.

Icono del estado de la bateria (opcional).
P(Modo valor maximo).

T(modo track- valor actual).

/1P (modo primer valor maximo).
Unidades.
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Unidad: mm

DIMENSIONES DEL MEDIDOR DE PAR
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27

27mm hexagono macho

ESPECIFICACIONES

Modelo Cuadrado conductor Max. Torsion

” 350 N-m / 258.1 ft-Ib
57650 1/2” cuadrado H 3098 in-Ib / 3569 kg-cm
57651 27mm hexagono M 1000 N-m / 738 ft-Ib
57652 27mm hexagono M 2000 N-m / 1475 ft-lb




Modelo N°. 57650 57651 57652
Rango dg ’Ia medida 35~350 100~1000 200~2000
de torsion (N.m)
Exactitud " _ *1%odentrode .
+/-3 unidades de medida (CW-sentido horario)
Cuadrado conductor 1/2” cuadrado H 27mm hexagono M
Comunicacion Si . .
Cable USB incluido
Modo de operacién Valor maximo/ Track/ primer pico
Seleccion de unidad | N-m, in-Ib, ft-Ib, kg-cm N-m ,ft-Ib
Temperatura de
oseracién 5°C~40°C
Temperatur:—lz de -20°C~70°C
almacenaje
Humedad No condensacion por encima de 90%
Test de
compatibilidad Aprobado
electromagnética
Peso (kg) 29 3.2 3.5
Adaptador AC/DC
Accesorios AC : 100-240V ; 59-60Hz,
DC : 12V salida
Certificado de calibracion
Nota:

*1 . La exactitud de la lectura se garantiza del 10% el 100% de la torsion maxima con un
incremento de +/-1. El medidor de par es un valor tipico. Para mantener la exactitud, calibrar el
medidor de par durante un periodo constante de tiempo (1 afo).

*2 . Test de compatibilidad electromagnética :

Inmunidad a la Descarga Electroestatica (IDE)
Sensibilidad a los Rayos (SR)
Emision de Rayos (ER)

-ﬂ ANTES DE USAR EL MEDIDOR DE PAR

ENCENDER Y PONER A CERO EL MEDIDOR DE PAR

- Pulsar @ para encender el medidor de par.
- Seguido presionar @ para poner a 0 el medidor de par antes de usarlo.
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ﬂ APAGADO AUTOMATICO

El medidor de se apagara automaticamente después de 2 minutos (valor predeterminado)

para ahorrar energia. Pulsa @ para volver a encender el medidor de par.

lﬂ RESTAURAR EL HARDWARE

Para restaurar el hardware, utilice un clip para presionar el boton de restaurar sistema 'y
después presionar @ para encender el medidor de par otra vez.
Si el medidor no funciona funcionalmente, por favor restaure el hardware.

.ﬂ INSTRUCCION DEL MENU

(_tnicio__)
Presionar @
—[HUSH'_' e B D

MWM Para selocoonar ON//OF
3@ ® @
_lL OE Para selocionar ONJ/OFF
LoC on
Catliero En ¢l meny principsl, presionsr “Arnda” o
Prezionar l@ 'Absjo’ 0 “U/S" y 5¢ blogueara

—[rEL- ] e B O

s | @)

Referente 3 3 2000000 Visushzacdn
_\CL EH“ ‘ ded valor de s grabadora del modo de

S4pora miems
Barrar 10006 los archivas

Prezona l @

—AOUTT] manam-
s | @

— GLEEF]| *= ©%

Tiempo de 3pagads automatico 0500 MUNCS 33830 momaticamente
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Vinaatn Para seloccionar ON/OFF
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Diez tareas de preajuste (MO~M9)

TAREA DE PREAJUSTE

pueden ajustarse individualmente, incluyendo el modo de

operacion, la unidad, el valor objetivo y el porcentaje de limite de juicio.

SHSE) YIILMS 0] @ ssald

—

*Note 1

Inicio
Presionar @
P@sionar@ @

.U U U Para seleccionar
;g Mm M10 ~ M9
Tarea
Presmnar

Presionar @ ®
e Para seleccionar
T/P/IP

Modo de operacion

lPresionar
5 (alx n presionar (A) (W)

Para seleccionar la unidad

Unldad

Presionar @
Presionar @ @

Para ajustar el valor objetivo

Valor objetivo

lPresionar @
Presionar@ @

para ajustar el limite

25 P d-rm

Limite superior

lPresionar @
' Presionar @ @

para ajustar el limite

*Naote 2

*Naote 2

/A |
Note:
1. Presionar para salir de la preprogramacion
2. Elvalorde la medida esta dentro del rango de
porcentaje del objetivo. OK
El rango de ajuste puede estar entre + 25.0%
~-25.0%, +/- 00.0% significa que no hay juicio
. /




-ﬂ INSTALAR

PASO 1: SELECCIONAR LA PREPROGRAMACION N°:

*NOTA | 2,3

Pre-Programar No.: M0

presonar (M)

Pre-Programar No.: M1

Pmiunar@

Pre-Programar No.: M2

Nota:

1. Si aparece £r0 , significa que este probador se ha aplicado alguna vez sobre el 110% de
max. esfuerzo de torsion.

2. La capacidad maxima para “el numero de Preajuste” es de 10 series.

3. El “numero de preajuste” esta en secuencia.

PASO 2: SELECCION DE UNIDAD

2480

Selecionar unidad EnN-m

.

L1
H8E

- (=)
Selecionar unidad: ft-lb

o
5093

Selecionar unidad: kg-cm



PASO 3: ASIGNAR EL VALOR DE TORSION

2500

Preajustar el valor de torsion

Presionar | A |
\__/

nnn
LUy

Aumentar el objetivo del valor de torsion

- ./ ™
Presionar | W
S

.40y

Disminuir el objetivo del valor de torsion

4

A\

Nota:

1. La “unidad de selecciéon” por todos los modos




—10

lﬂ OPERACION DEL MODO DE LA TAREA

INICIO

I ("::J Poner a cero
2500

Valor objetivo

Anlicarel nar

..1800
Valor deliar actual

Alcanzar el 80%o de la torsion objetivo

*Nota 2.

. ..[===] .y «.«. B »_»
Zumbido LED Verde

Torsion objetivo alcanzada

.2500
r

Q« ==1 e« Il )
Zumbido LED Roja

Par superior

Sobre el 150% de par max.

I Par superior

e« L===1 )

Zumbido

Nota:
1. Si aparece £r( , significa que este probador se ha aplicado alguna vez sobre el 110% de

max. esfuerzo de torsion. Presione .

2. Cuando se alcanza el 80% del par objetivo, el LED verde comenzara a parpadear y el tono
de alarma emitira un pitido intermitente.

3. Cuando se acerque el par objetivo, la alarma cambiara a un tono estable y el LED verde
dejara de parpadear y permanecera encendido. ElI LED rojo también se iluminara.

4. Cuando excede el 110% de max. par, aparece £r0 con pitidos constantes. Los pitidos se
detienen después de soltar 3 segundos mas tarde, presione @



lﬂ FUNCIONAMIENTO DEL MODO DE MANTENIMIENTO

INICIO NOTA 1

."-__
l kc) Ponera0

" Valor objetivo ~EC

MNota 7
Aplicar par 5,6, Gufdando
I
Presionar ™ “-it"ﬁu"d‘d“
| Liberado ! 7
-------- -
/800 e 2 g
: ' Aplicar par
Valor actual P pa - ~
Pico de
retencion

Alcanzar el 80% del par objetivo
MNota 2

- @AD e )e)) Colee @ ) )

Zumbido LED Verde

l - Alcanzar valor objetivo
.2500

W« = Hm)Hm)H) w« @ »m

Zumbido LED Rojo

Nota 3

Par superior

Par max. sobre 105%
Par superior

(W« =D »y») notas
Zumbido
4 i N
1. Verpag. 11
2. Verpag 11
3. Verpag. 11
4. Verpag 11
5. Cuando el Auto Salvado este encendido el menu principal, el valor

del pico se guarda automaticamente tras 2 seg. con un brillo

., Cuando la capacidad de guardado este llena, la primera grabacion se
borrard para guardar el nuevo valor en la ultima grabacion

7. Juzgar lafuncion es efectivo en &l modo de retencion del pico,

L Ver pagina siguiente )

al
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-ﬂ PRIMERA OPERACION DE RETENCION DE PICO

1.

La primera operacion de retencidon de pico es adecuada para la llave dinamomeétrica tipo clic
en la inspeccion diaria. Elija un medidor de torque para cumplir el requisito de inspeccion,
luego establezca el valor objetivo y el porcentaje de evaluacion.

. El procedimiento de operacién es el mismo con el modo Retencién de pico.
. Valorar el valor medio (OK/NG) Sobre el rango limite: Juzga que NG y la LED roja

permanezcan encendidos.
Bajo el rango limite: juzga que NG y el LED verde permanecen encendidos.
Dentro del rango de limites: Juzga OK, luego el LED rojo y verde permaneceran encendidos.

Recopilacion de valores grabados en Peak Hold Mode.

( INICIO )
lPresionar largo @

AuSAY

-
Presionar@l

P _r
LOL

& L0005 > | 2a00

N° de registro change Valor de registro

Presionar @
S

—LLEHI‘ :.::"t HU.P

il
Borrar registro ChH'HIIE ALL"

Presionar, "'E:."'l para confirmar

e/

—LLEHI‘ :.::": BES

Borrar registro Yog 7

dn aadm @Sﬁmd

rhanne

lPresionar @ para borrar

-—hl'l‘_uu IE *Note 2

N° de medidas

lPresionar largo @
INICIO

Nota:

1. Si no hay registros, se mostrara _”D"E
2. Registro de conteo: solo cuenta al aplicar hasta 20% de max. esfuerzo de torsién. Este
registro no se puede borrar hasta la recalibracién. La funcion contara hasta 65,000 mediciones.

3. La siguiente figura significa que el conteo registrado es 10100.

3000 <A 13 100

Cambio




-ﬂ MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

ATENCION:
Se requiere una recalibracion periédica cada aino para mantener la precision.

La sobretension (110% del rango maximo de torque) podria causar rotura o perder
precision.

Mantener el area de trabajo limpia.

No use el transductor de par con herramientas de impacto o impulso.

Asegurese de que los componentes estén conectados correctamente antes de usar el
medidor de par.

No aplique una fuerza excesiva al panel LCD.

No utilice disolventes organicos, como alcohol o diluyentes de pintura, cuando limpie el
medidor de par.

No use enchufes o accesorios no permitidos.

No intente desarmar ni reparar el medidor de par. Puede danar el probador de par.

No permita que personal no autorizado opere el probador de par.

. Use ropa adecuada para evitar que los articulos sueltos se atrapen en las partes moviles.
. Cuando no esté en uso, el probador de par debe guardarse en el lugar correcto.

No manipule el enchufe de alimentacién con las manos mojadas. Evite causar una
descarga eléctrica.

13—
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SOFTWARE - MANUAL DE USUARIO - cOD.57654

1. INSTALACION DE CONTROLADORES Y APLICACION

Para Microsoft Windows 7 y versiones posteriores, el archivo “TReaderSetup.exe” instala un
controlador USB y una aplicacion.

Para instalar el software en el CD adjunto, ejecute “TReaderSetup.exe” siguiendo estos
pasos:

TReadery100 Torque - TReaderV1.00 Setup: Installation F... — = d Y= e

Setup will install Torque - TReadery 1.00 in the following folder, To install in
G : htfl|r1;i‘eﬂ|,"2r':li.:1 ?éﬂ:;’cgl.d( Browse and select another folder. Click Install to ll.lllllllllll'l

|5

) Execute

“TReaderSetup.exe”

C:\Program Files (x86)\TorgueTReaderV1.00 Browse... |

indows_Drivers
User Guide W1.00.pdf
TReadervSetup.exe

[Destination Folder

S @ Click “Tnstall” @ Click "Close”

Space available: 75.0GB } \\ yd

3 EEE Cancel | Mullsaft Trstall Sysker v3.0 Install I = Back I

1.1. CONTROLADOR USB:

A través de la seccion anterior se instalara también un controlador USB; si el controlador no
se instala correctamente, realice una instalacion manual. Para ello, abra la carpeta CP210x_
VCP_Windows del CD adjunto y siga los pasos que se indican a continuacion:

| CP210x_Windows_Drivers

Depends on 64bit or 32bit Windows OS, please execute:
€« T | «x86| (CP210xVCPInstaller x64.exe or
CP210xVCPInstaller x86.exe

| x6d

| %86 730
*§ CP210xVCPInstaller_x64.exe 2016/3/28
% CP210xVCPInstaller_x86. exe 016/3/28 .
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2.1. EJECUTAR SOFTWARE:

Siga estos pasos para ejecutar la aplicacion:

D @ Filters ~/

Best match

&
75 Ergggjig\gl.oo \

@ Click Windows Search | @) Type "TReader” | |@)Execute "TReaderV1.00”

° Application Screen: No Tester Connected
TReader V1.00 \/ —\/ X

No Device
Database File ‘ # Date Time Tag Measured Unit Result

C:\Usersirome\Documentsittreader.db ﬁDatabase file, click on it to open or create new database. |

o | | ﬁTag, Attach tag to torque records read from tester. |

From: |2D1BI08!06 00:00 D'|

To: [2018/08/06 23:59 (1" | ﬁ Duration and Tag constrains for query. |

|

| ;
% Query button |
| Inquiry | |

Export Excel —T!Duration, Tag constrains for query. |
[

Si no hay ningun dispositivo conectado al PC, la aplicacion mostrara “No device” en la
esquina superior derecha de la ventana principal.

15—
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2.2. FUNCIONAMIENTO DEL SOFTWARE

Una vez que el dispositivo esté encendido y conectado al PC, se mostrara “Tester
Connected” en la esquina superior derecha:

TReader V1.00 - O x

Database File # Date Ti T ] .
L
cotseallali a9 €89 Tester Connected
C:\Users\rome\Documents\ttreader.db @ 1 |2018/08/06 10:26:02 = —
2 |2018/08/06 10:26:05 20.9 kg.cm |LO
Tag: ‘ |© 3 | 2018/08/06 10:26:08 34.4 kg.cm |LO
4 [sotarouns 102654 DT2030BN| 221 kpom L0
5 | 2018/08/06 10:26:38 DT2-030BN 39.4 kg.cm |LO
From: [2018/08/06 00:00 O~ |
6 | 2018/08/06 10:26:41 | DT2-030BN 42.2 kg.cm |LO
To: |zn1ammos 23:59 ,| 7 |2018/08/06 10:26:44 | DT2-030BN 44.4 | kg.cm |LO

Tag: ‘ |©
I Inguiry | @

‘ Export Excel ]@

OFichero de base de datos: se puede hacer clic en el archivo de base de datos para crear un
archivo o abrir otro existente.

@ Etiqueta: la etiqueta introducida aqui se asigna a cada registro de par leido por el dispositivo
y se guarda en la base de datos.

©Desde’ y “Hasta”: indica el intervalo (fecha y hora) de la consulta a realizar en ©.
OEtiqueta: indica la etiqueta a consultar en ©.
© Consulta: enumera todos los registros de par correspondientes a las restricciones ©-@.

@®Exportar Excel: exporta la lista de registros de par a un archivo Excel.

-ﬂ 3. SALIDA DE DATOS DE PAR DEL DISPOSITIVO

- En el modo “Click”, los datos del primer par maximo capturado desaparecen
automaticamente 3 segundos después sin ninguna accion del usuario.

- En modo “Peak”, el par maximo capturado se transfiere pulsando el botén @. El valor
maximo capturado que se muestra en la pantalla también se borra.

- En el modo “Track”, el par se transfiere pulsando el boton @®.




ENGLISH

Dear Users

Thank you for using Digital Torque Tester.

This manual will help you to use the many features
of your new torque tester. Before operating the
tforque tester, please read this manual completely.
and keep it nearby for future reference.

MAIN FEATURES

Digital Torque Value Readout

+/- 1% or within +/-3 digit accuracy (CW)
CW Operation

Peak Hold and Track Mode

First Peak Mode

Buzzer and LED Indicator for the Target
Torque Alarm

10 Pre-settable Target Torques

Engineering Units ( N-m. in-lb. ft-1b. kg-cm )
Selectable

Communication Functions

Auto Power off after setting Sleep time
Powered by AC/DC adaptor

17 —
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NAMES AND FUNCTIONS OF PARTS

[ E Y A S

i

. Commmnication port
. AC/DC adaptor port
. LCD readout

. LED imndicator

. Battery charging

indicator (optional)

. System reset button
. Buzzer
. Power On/Clear

Button

. Unit Selechon/Seiting

Button

lﬁéﬂ T i Kgem |
1

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

15.

18

Pre-setting number
selection button
Down button

Up button

4 Mounting holes
Torgue value
Pre-setting number
Battery status icon
(optional)

P(Peak hold mode)
[T{Track mode)

/1P{First peak mode)

Tnits



Tester Dimension

Unit - mm

.
i
€

—
©} © -
|r- -‘ll
|III — = = IIII
_.._il IIII
II‘l

27mm male hexagon

19—
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SPECIFIC
- |

ATIONS

Socket
Model intuition Mazx. Torgue
affinity
1z BN 8.1 fit-Iy
50 N-m / 258.1 fit-
56650 | female | 3505 i 1h / 3569 kg-cm
sguare
27Tmm
56651 male 1000 N-m / 738 ft-Ib
hexagon
2Tmm
56652 male 2000 N-m / 1475 ft-Ib
hexagon
Aodel No. 56650 56651 56652
Torque AMeasaring - . LY
R (N-m) 35~350.0 | 100-~1000 2002000
N o +/- 1% or within
cArTuracy +/-3 digt accuracy (CW)
:E":', mrl.:%:;.nnunun 1727 3q. 27mm male hexagon
: _— Yes
Co cation USB cable supported
Operation Mode Peak hold / Track / First peak
Unit Selection Ef ]fg"_l:bﬁ N-m fi-1b
Dperating o apee
Temperature 340
Storage o
Temperature 20707070
Humidity Up to 90%: non-condensing
Electromagnetic
Compatibility Pass
Test ™
Weight (kg) 29 32 35
AC/DC adaptor
AC © 100-240V at 50-60Hz mput ,
Accessaries DC - 12V output
Calibration cerfificate
Note:

*1 : The accuracy of the readout is guaranteed from

10% to

100% of maximum torque + /- 1

mncrement. The torgque accuracy is a typical value.
For keeping the accuracy, calibrate the torque
tester for a constant pertod tume (1 year).

*2 ! Electromagnetic Compatibility Test
a. Electrostatic discharge immunity (ESD)
b. Fadiated susceptibility (B.5)
c. Radiated emission (RE)




BEFORE USING THE TORQUE

TESTER
e

PFOWER ON AND ZEROING THE TORQUE

STER
B Press | C) to power on the forque tester
B Usnally press | ¢ to zeromg the torque tester
before nsing it.
- nnn
duu

Ll 1

AUTO POWER OFF

B The torque tester will auto power off after about 2
nunutes {default value) idle for power saving.
Press (€)1 to power on the torque tester again

HARDWARE RESET

B To do hardware rest, use a pin to touch the System
reset button and then press | € to power on the
torgue tester again.

B If the tester does not work functionally, please do
hardware reset.

21—



MENU INSTRUCTION

'F START

Long press @
_ RSR =B @

™ to select ow'/'oFF
Amto SAVE
Presz l I.l;"
- r Press WX
L DL to select on/'oFF
LoC on :
Eey Lock In imitial menn, pressing
=, “up"or”down"or “TI5™
FPress l ':-"E_') will be locked.,
fEf =AW
to review recorded valoe
Records save
Pressl @
Eefer to “Peak Hold
— L |_ M Mode Recorded Value

Eeview"” zection
-Elear all records

P‘ress.l @
Counts ome time while

_nuu 'E appling up to 2090 of

max. torque

""ilu of measurements

o R
— SLEEP OV

0 zec - Never auwto power off

ITLER] @ ssaad 3uo

Auto power off ime  Setting ranze : 30-3600 sec

Pres.s.l @

__bhulfr OV

to select omoFF

Buzzer on'OFF
Press l@
_.I I‘E - ]

Program verion




PRESETTING TASK

Ten presetting tasks (MO-MD) can be set mdividually,

including operation mode umt target value and
judzement it percentage.

" START A

e J

i Long press @

Snnn press A (V)
U . to select M0 ~ BRI

Task

- ©

AMA pres N M)

. H,‘:’U to select T/ P/ 1P
Iﬂperltim:l mll-ﬂ.-EI

lP‘ress @

Snnn Press (A (W)

to select mnit

Unit
Pre:s %

ﬁl‘l]"‘b Press (-_/ U
Uu (3 to adjost target valne

"'5
Target value

| e @
Pdnh Press (A) (W)

SHS] IIME 0] @ g5

=Note 1 HE FooMm " | to adjost Hmit
TUpper Limit *Note 2
Preus @.
g
-PGOD =AW
HE r hl r-'\. to adjust limit
Lower limit =Mote I
l Press @
I START __;'I
& N

A\

Note:

1 Long pmm@ o quit prasetting

2. Maaswed valua is within the parcentage rangs of targat
Juedge OK !
Satting range can ba within + 2530% ~ - Z25.0%, & 000%

23—



—24

SETUP

STEP 1: SELECT PRESETTING NO.

S nn
| .hﬂg Juu
Pre-setting No.: M0

Press | M )

€500

L™l
L 0

Pre-setting MNo.: M1
Press | M )

Pre-setting MNo.: M2

Presz | M |

|
2500

e

Pre-setting No.: M2

[

A\

Note:
1L

n
If Erd is appeared, that means this torque
iransducer has ever been applied over than 1108s

of max. torgue.

The marimom capacity for “Pre-zetting No.™ is 10 sets.
The “Pre-setting No.” is in sequential.




STEP 21: UNIT SELECTION

, 240U

Pre-zetting Unit - N-m
mnf Press ".”.EI
4425

Mty o |

Unit Selection : m-lh
Presz (LIS

"] 35 EB

Unit Selection : ft-Ib

l Pre:: uis:
2033

Umat Selection - kg-cm

STEP 3: SET TORQUE VALUE

2500

Pre-zetting Torgue Value

l Pre:: .ﬁl
,3ud

Increaze target Torgue Value

2800

Decreaze target Torque Value

A\

Note:
1. The “Tnit Selection™ oycles throush all medes.

25—



TRACK MODE OPERATION
|

START

“Note L.
l C | Zeroing

.cadl

Larget Valie
l Apply Torque

. 1800

L]

Current lorgue Value

l Eeach 50% of Target Torgque

e [Fote 2]
(oo @A) o)) (oo @ o)) o)
Buzzer Cresn LED

l Approached Target Torgue

,cadi

i ElNote 3]
e mmm ) @
Buzrzer Bed LED
l (hrer Torgue

Orver 105%% of max. forgue

l Dvrer Torque
(@ CTIYI )
Buzzer
¢ ™

& Note:

n

1. ¥ ErD is appeared, that meams this tester has ever
been applied over 110% of max_torgue. Press o .

2 When 80% of the tarzet torque i reached the greem LET
will begin to flach and the alarm tone will beep intermittently.

3. When target torgoee is approached, the alarm will chamge toa
steady tone and the green LED will stop flashing and stay on.
The red LED will also llomimate.

n
4. When excesding 1108 of max. torque, ErD is

appeared with steady beeps. Beeps stop after releasing force 3
seqs later , please press ¢ . p




PEAK HOLD MODE OPERATION

START
l C | Zeroing
500 < :
Target Value r EE
—  Recording
Appl Torgue Note 5.6 f
Pre:s a:-r:_-'Lum Lave
N/
4800 - o
“ppis Torgue | v, QUU \—
f_urre-nr"i. ‘alue s it
[ Peak Hold |
Eeach 80% of Target Torgue
_
(oo A o)) (Coellere @ ) o))
Buzzer Green LED

l Approached Target Value
.£300
|
(@« @mym @ @»m»

Buzzer Fed LED
l Cheer Torgue

Dhrer 105%% of max. torgue

Ohver Torgue

O O 00 e

Buzzer

A Wote: )

. See page 11
. See page 11

. See page 11

. See page 11

. When Anto Save is set ON in main menn, peak valoe &5 anto
recorded after 1 sec flashing.

. When record capacity is full, the first record will be deleted in
order to save new valoe in kast record.

T. Tndeement function is effective in peak hold mode, see mext

page.

e B b

l=
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FIRST PEAK HOLD OPERATION
|

1. First peak hold operation is sunitable for click type
torgue wrench in daily inspection. Please choose a
torgue tester to meet inspection requirement, then

set target value and judgement percentage.
1. Operation procedure is the same with Peak hold

made,
3. Measured value judgement (OKNG)

Over limit range | Judge NG and red LED stavs on.
Under limit range : Judge NG and green LED stavs
011

Within limit range : Judge OK then red and green
LED stay on.



Peak Hold Mode Recorded Value Review

START

Long press ()
AuSAY

Lol

g —ELEHI‘ - H“_F
@ Clear recerd :'::rrl.:,, ALL? -
Q;E

Press @ to confirm

LLERr o HESP

Clear record Yar 7

rhznma

l Press /_:I to deleie

-—b.l'l‘l_"_l IE *Note 1

Neo. of measwremenis

lL.m,m
( START |

-

A\

Note 1

1. If there is mo records, it will show . nont

1. Counting record : only connts when applying up to 2004
of max. torgue. This record is not erasable until
re-calibration. The feature will count wp to 65,000

measurements.
The following fizure means the recorded count is 10104,

n0000 <25 10 100
\ change
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MAINTENANCE AND STORAGE
-

-~

b,

ATTENTION:

One-vear| periodic recalibration is
necessary to maintain accuracy.

CAUTION:

b

>

-1

10.

11.

12.

1. Over-torque (110% of
Mazx. forque range)
could cause breakage
or lose accuracy.

Keep work area clean.
Do not use the torque
transducer with impact
or impulse tools.

Ensure that components are properly connected
before using torque tester.

Do not apply excessive force to the LCD panel.
Do not use organic solvents. such as alcohol or
paint thinner when cleaning the torque tester,

LI

. Do not use unpermitted sockets or accessories.
. Do not attempt to disassemble or repair the

torque tester. It may damage torque tester.

Do not permit unauthorized personnel to operate
the torque tester.

Wear proper clothing to avoid loose articles
being caught in moving parts.

When not in use, torque tester should be stored
in proper place.

Do not handle the power plug with wet hands.
Avoid causing an electric shock.




SOFTWARE - USER GUIDE - CcOD.57654

)
="

!

For Microsoft Windows 7 and above, the “TReaderSetup.exe” installs USB driver and
application.

[=)

1. APPLICATION AND DRIVER INSTALLATION

To install the software, in the attached CD, please execute the “TReaderSetup.exe” according
following steps:

TReadery100 Torque - TReaderV1.00 Setup: Installation F... — = d Y= e

Setup will install Torque - TReadery 1.00 in the following folder, To install in
G : élrifeﬁl"lzr':ﬁ sflexﬂ:rtfogl.d( Browse and select another folder. Click Install to .l.lllllllllllll

|5

) Execute

| “TReaderSetup.exe”

que{TReaderV1.00 Browse. .. |

[Destination Folder

indows_Drivers

User Guide W1.00.pdf
TReadervSetup.exe
. " ” 7 29 2%
Space required: 36.7MEB e Click Install o Click "Close
{ Space available: 75.0GB } \ /
\
3 EEE Cancel | Mullsaft Inskall Syskerm 3.0 Install I < Back I

1.1. USB DRIVER:

Install Software section above will also install USB driver; If USB driver not well installed,
Please install the driver manually by open the CP210x_VCP_Windows folder in attached CD
and install it follow below instructions:

| CP210x_Windows_Drivers

Depends on 64bit or 32bit Windows OS, please execute:
€« T | «x86| (CP210xVCPInstaller x64.exe or
CP210xVCPInstaller x86.exe

| x6d

| %8B
*§ CP210xVCPInstaller_x64.exe 2016/3/28
% CP210xVCPInstaller_x86. exe 2018/3/28
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2.1. LAUNCH SOFTWARE:

Please follow below steps to launch application:

o Click Windows Search

° Application Screen:

H 0O &

Best match

&
75 Ergggjig\gl.oo \

oType ”TReader”

oExecute "TReaderVv1.00”

Filters ~v

No Tester Connected

\

TReader V1.00

N

—\/x

No Device

Measured Unit Result

Date Time Tag

Database File ‘ #

C:\Usersirome\Documentsittreader.db ﬁDatabase file, click on it to open or create new database. |

Tog: | | ﬁTag, Attach tag to torque records read from tester. |

From: |2D1BI08!06 00:00 D'|

To: |ZD1BIDBIOG 23:59 D"|

ﬁ Duration and Tag constrains for query. |

|

| ;
% Query button |
| Inquiry | |

Export Excel —T!Duration, Tag constrains for query. |
[

If no tester connected to PC, this application will display “No Device” on the top right corner
of main screen.




2.2. SOFTWARE OPERATION

Once tester powered on and well connected with PC, the “Tester Connected” will be
displayed on the top right corner:

TReader V1.00 - O x

+ e m ™ Nml
L
cotseallali a9 €39 Tester Connected
C:\Users\rome\Documents\ttreader.db g 1 |2018/08/06 10:26:02 = —
2 | 2018/08/06 10:26:05 20.9 kg.cm |LO
Tag: | |9j 3 |2018/08/06 10:26:08 34.4 kg.cm |LO
4 20160808 102654 DTZO0BN 224 kgom L0
5 |2018/08/06 10:26:38 | DT2-030BN 39.4 kg.cm | LO
From: [2018/08/06 00:00 O~ |
6 | 2018/08/06 10:26:41 | DT2-030BN 42.2 Kg.cm |LO
7 |2018/08/06 10:26:44 DT2-030BN 44.4 | kg.cm |LO

To: [2018/08/06 23:59 (I~ |

Tag: ‘ |9)
I Inguiry | @

‘ Export Excel ‘@

@ Database file: To open an existed or create a new database file, user can click on the
database file.

@ Tag: The tag specified here will be attached to each torque record read from tester and save
to database.

© From and To: specify date time duration for inquiry in ©.
@ Tag: specify tag to inquiry in ©.

© Inquiry: List all torque records fit ©@-@ constraints.
@®Export Excel: Export the listed torque records to Excel file.

lﬂ 3. TESTER TORQUE OUTPUT OPERATION

- In Click Mode, the captured 1st peak torque data output automatically after 3 seconds since
captured without any user action.

- In Peak Mode, the captured peak torque sends out if user press @ button, the captured peak
value displayed on the screen also cleared.

- In Track Mode, the torque sends out if user press @ button.
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CERTIFICADO DE GARANTIA
GUARANTEE CERTIFICATE

ART IN |N NOVATION CERTIFICAT DE GARANTIE

ARTICULO /ITEM /T ARTICLE: ..ottt
NO DE SERIE / SERIE NO /N SERIE: .....otuiiiiiiieiireieisieieise ettt
DISTRIBUIDOR / DISTRIBUTOR / DISTRIBUTEUR: ...ttt
PAIS / COUNTRY / PAYS: .o TEL.fueiicciecccee
FECHA DE VENTA / SALE DATE / DATE VENTE: ...ttt
NOMBRE DEL COMPRADOR / BUYER NAME / NOM DE L’ACHETEUR:.....c.cocuiirienieericseenee
TEL. COMPRADOR / BUYER TEL. / TEL. DE L'ACHETEUR:.....coiviiiiiiieieiiceiriceseeeeeeees e

EGA MASTER GARANTIZA AL COMPRADOR DE ESTA MAQUINA LA GARANTIA TOTAL (DURANTE 12 MESES), DE LAS PIEZAS CON DEFECTOS DE FABRICACION. ESTA
GARANTIA NO CUBRE AQUELLAS PIEZAS QUE POR SU USO NORMAL TIENEN UN DESGASTE. PARA OBTENER LA VALIDEZ DE LA GARANTIA , ES ABSOLUTAMENTE
IMPRESCINDIBLE QUE COMPLETE Y REMITA ESTE DOCUMENTO A EGA MASTER , DENTRO DE LOS SIETE DIAS A PARTIR DE LA FECHA DE COMPRA.

EGA MASTER GUARANTEES TO THE BUYER OF THIS MACHINE THE TOTAL WARRANTY (DURING 12 MONTHS), OF THE PIECES WITH MANUFACTURING FAULTS.

THIS GUARANTEE DOES NOT COVER THOSE PIECES WORN OUT DUE TO A NORMAL USE. IN ORDER TO OBTAIN THE VALIDITY OF THIS WARRANTY , IT IS
ABSOLUTELY NECESSARY TO FULFILL THIS DOCUMENT AND RESEND IT TO EGA MASTER WITHIN 7 DAYS FROM SALE DATE.

EGA MASTER GARANTIE A L’ACHETEUR DE CETTE MACHINE LA GARANTIE TOTALE (PENDANT 12 MOIS) DES PIECES AVEC DEFAUTS DE FABRICATION. CETTE GARANTIE
NE COUVRE PAS LES PIECES QUE PAR UN USAGE NORMAL, SOIENT DETERIOREES. POUR OBTENIR LA VALIDITE DE LA GARANTIE, IL EST ABSOLUMENT IMPERATIF
COMPLETER ET ENVOYER CE DOCUMENT EGA MASTER, DANS UN DELAI DE 7 JOURS A PARTIR DE LA DATE D’ACHAT.

SELLO / STAMP / CACHET

EJEMPLAR PARA EGA MASTER / COPY FOR EGA MASTER / EXEMPLAIRE POUR EGA MASTER

E@ CERTIFICADO DE GARANTIA
s GUARANTEE CERTIFICATE

ART IN INNOVATION CERTIFICAT DE GARANTIE

ARTICULO JITEM 7 ARTICLE: ..ottt
NO DE SERIE / SERIE NO /N SERIE: ...ttt
DISTRIBUIDOR / DISTRIBUTOR / DISTRIBUTEUR: ...ttt
PAIS / COUNTRY / PAYS: .ottt TEL.teiciiiceccee,
FECHA DE VENTA / SALE DATE / DATE VENTE: ...ttt
NOMBRE DEL COMPRADOR / BUYER NAME / NOM DE L’ACHETEUR:......ccveiriiieiniieincicrcieiecies
TEL. COMPRADOR / BUYER TEL. / TEL. DE L'ACHETEUR:.....cooviiiiiiieiciricicrccneececeeeee,

EGA MASTER GARANTIZA AL COMPRADOR DE ESTA MAQUINA LA GARANTIA TOTAL (DURANTE 12 MESES), DE LAS PIEZAS CON DEFECTOS DE FABRICACION. ESTA
GARANTIA NO CUBRE AQUELLAS PIEZAS QUE POR SU USO NORMAL TIENEN UN DESGASTE. PARA OBTENER LA VALIDEZ DE LA GARANTIA , ES ABSOLUTAMENTE
IMPRESCINDIBLE QUE COMPLETE Y REMITA ESTE DOCUMENTO A EGA MASTER , DENTRO DE LOS SIETE DIAS A PARTIR DE LA FECHA DE COMPRA.

EGA MASTER GUARANTEES TO THE BUYER OF THIS MACHINE THE TOTAL WARRANTY (DURING 12 MONTHS), OF THE PIECES WITH MANUFACTURING FAULTS.
THIS GUARANTEE DOES NOT COVER THOSE PIECES WORN OUT DUE TO A NORMAL USE. IN ORDER TO OBTAIN THE VALIDITY OF THIS WARRANTY , IT IS
ABSOLUTELY NECESSARY TO FULFILL THIS DOCUMENT AND RESEND IT TO EGA MASTER WITHIN 7 DAYS FROM SALE DATE.

EGA MASTER GARANTIE A L’ACHETEUR DE CETTE MACHINE LA GARANTIE TOTALE (PENDANT 12 MOIS) DES PIECES AVEC DEFAUTS DE FABRICATION. CETTE GARANTIE
NE COUVRE PAS LES PIECES QUE PAR UN USAGE NORMAL, SOIENT DETERIOREES. POUR OBTENIR LA VALIDITE DE LA GARANTIE, IL EST ABSOLUMENT IMPERATIF
COMPLETER ET ENVOYER CE DOCUMENT EGA MASTER, DANS UN DELAI DE 7 JOURS A PARTIR DE LA DATE D’ACHAT.

SELLO / STAMP / CACHET

EJEMPLAR PARA EL CLIENTE / COPY FOR THE CUSTOMER / EXEMPLAIRE POUR LE CLIENT
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